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1. บทนำ (Introduction) 

     ลวดโลหะเป็นวัสดุที่นิยมนำมาใช้กับเทคโนโลยีการปลูกฟิล์มบาง โดยใช้เป็นโลหะในการเคลือบระเหยด้วย
เครื่อง Termal Evaporation และเครื่อง E-beam Evaporation ทั้งนีล้วดโลหะมักจะมีสิ่งสกปรกเกาะติดอยู่
บนผิว เช่น คราบไขมันที่เกิดจากการสัมผัสด้วยมือ และฝุ่นละออง ดังนั้นเราจึงจำเป็นต้องทำความสะอาดก่อน
การใช้งาน 

2. ขั้นตอนการดำเนินงาน (Methods) 

 2.1 การทำความสะอาดลวดทั่วไป 
ตัวอย่างเช่น เงิน ทอง ไทเทเนียม 
CLEAN 

- ตัดลวดโลหะความยาวประมาณ 1-2 mm 
- นำไปทำความสะอาดด้วย methanol โดยใช้เครื่อง Ultrasonic ที่ระดับพลังงาน 9 เป็นเวลา 

15 นาท ีเพ่ือให้คราบฝุ่นละอองและคราบไขมันหลุดออกจากพ้ืนผิวของลวดโลหะ จากนั้นทำความสะอาดด้วย
น้ำ Ro ต่ออีก 15 นาท ีดังแสดงในรูปที่ 1 

 

 
รูปที่ 1 การทำความสะอาดลวดโลหะด้วย methanol 

DRY/BAKE 

- เป่าชิ้นงานให้แห้งด้วยแก๊ส N2  
- นำชิ้นงานไปอบที่อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 15 นาที 
 

2.2 การทำความสะอาดลวดกลุ่มโลหะ 
ตัวอย่างเช่น ทองแดง 
CLEAN 

- ตัดลวดโลหะความยาวประมาณ 1-2 mm 
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- นำไปทำความสะอาดด้วย methanol โดยใช้เครื่อง Ultrasonic ที่ระดับพลังงาน 9 เป็นเวลา 5 
นาท ีล้างด้วย Ethanal 5 นาที และล้างน้ำ Ro 1 นาที  

- จากนั้นนำไปจุ่มกรด (HCl 3%) เป็นเวลา 10 วินาที เพื่อกัดออกไซต์ออก และล้างด้วยน้ำ Ro 
โดยเปิดน้ำไหลผ่านลวดโลหะเป็นเวลา 5 นาท ี
 

DRY/BAKE 

- เป่าชิ้นงานให้แห้งด้วยแก๊ส N2  
- นำชิ้นงานไปอบที่อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 15 นาท ี

4. สรุป (Summary) 

 ความสะอาดเป็นปัจจัยที่มีความสำคัญอย่างยิ่งต่อยึดเกาะของสารหรือวัสดุบนพ้ืนผิวของวัสดุฐานรองรับ 
ดังนั้นจึงควรปฏิบัติตามลำดับขั้นตอนการทำความสะอาดอย่างเคร่งครัด ในการทำความสะอาดลวดโลหะด้วยวิธี
ที่กล่าวมาข้างต้นพบว่าลวดโลหะมีความสะอาดมากขึ้น และสามารถนำไปใช้งานได้ดี 

5. ข้อเสนอแนะ 

- ในขณะทำการเปลี่ยนจากน้ำ Ro เป็น Methanol ต้องห้ามให้ชิ้นงานแห้งเพราะชิ้นงานอาจเกิด
ออกไซด์ได้ 
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